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0RS215P+0RS308P

Lakier bezbarwny 2K HS + utwardzacz ORS308P

Dwukomponentowy lakier bezbarwny najnowszej generacji o niskiej zawartosci zwigz-
kow organicznych (<420 g/l).

Produkt ORS215P HS 2:1 jest lakierem o bardzo wysokiej zawarto$ci suchej masy (High
Solid). Dzigki duzej zawartosci czesci statych uzyskana powtoka ma wysoki potysk i
gtebie.

Przeznaczony jest do lakierowania matych i duzych powierzchni pojazdow, maszyn
i urzadzen. Lakier charakteryzuje sie wysoka odpornoscia na wptyw warunkow
atmosferycznych i zarysowania oraz cechuje sig doskonatg rozlewnoscia.

Opakowanie
Jednostkowe Zbiorcze (karton)
1L+05L 6 szt. + 6 szt.

Potysk. OO OO @

100 czesci obj. lakieru ORS215P HS,
D : D 50 czesci obj. utwardzacza ORS308P HS,
Przygotowanie podioza: 2,5 czescei rozcienczalnika ORS404P lub ORS402P

Podtoze oczyszczone zmywaczem,
Zmatowione stare powtoki i strefa cieniowania,
odparowana warstwa lakieru bazowego

Czas do zuzycia:

~60 min Péttorej warstwy lub dwie warstwy petne z odparowaniem.
—— Pistolet natryskowy*. Otwarcie dyszy w metodzie pneumatycznej:
Wydajnosc: 1,2-1,4 mm.
~7 m?1L Cisnienie robocze - wysokocisnieniowy: 3-4 bar*; HVLP: 2 bar*.

L, ) . * Zalecamy stosowac cisnienie zgodnie z wytycznymi producenta pistoletu.
Grubo$¢ powtoki suchej

~60-70 pm

Odparowanie pomiedzy warstwami w temp. 20°C, wilg. wzgl. 65%:
5-10 min

Zalecane rozmiary sitka lakierniczego:

125-190 pm Czasy schnigcia w temperaturze 20C, wilg. wzgl. 65%:
) Pytosuchosc: 30 min
Lepko$¢ natryskowa: Nie Kl sie: 90 min
18-22 s DIN Cup 4 mm Do montazu: 7 godz.
3 *
LZ0NOC: Na wskros: 10 godz.
Dz. U. 2007 1. Nr. 11, poz. 72 Kat. B/4 (420)<420 Czasy schnigcia w temp. 60°C, wilg. wzgl. 65%:
Do montazu: 30 min

Data minimalnej trwato$ci:
0RS215P: 24 miesiace w oryginalnie zamknigtym
opakowaniu
ORS308P: 9 miesigcy w oryginalnie zamknigtym
opakowaniu

Suszenie IR: ~20 min
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